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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5) Gerat zum Poltern und ggfs. auch zum Stegen von Fleisch 

(57) Gerat zum Poltern und vorzugsweise auch zum Stegen 
von Fleisch, mit einer evakuierbaren Kesseltrommel (13) 
und einem darin mit Abstand von der Trommel wand ab- 
gestutzten Sieb (22, 23) und gegebenenfalls in das Sieb 
einsetzbaren, mit nadelartigen Elementen bestuckten Ste- 
gerleisten (25). t 
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Beschreibung 



Stegen und Poltern sind MaBnahmen zur Fleischbearbei- 
tung. Unter "Stegen" versteht man die Bearheitung vor al- 
lem von Schnitzeln, Steaks und Rouladen verschiedener 5 
Fleischarten zu einer groBen Zartheit. Unter "Poltem" ver- 
steht man das tiefgehende Einarbeiten einer gewahlten SoBe 
unter Vakuum in Schnitzel, Steaks, Rouladen, Braten, Gu- 
lasch usw. Dabei vergroBert sich das Volumen des Gutes; ein 
hervorragender gleichmaBiger Geschmack ist das Ergebnis. 10 

Poltergerate und Stegergerate sind an sich bekannL 

Bei bekannten Poltergeralen wird das Fleisch in einer sich 
drehenden Trommel einem Vakuum ausgesetzt und dadurch 
gepolten. Bei diesem Poltervorgang liegt das Fleischgut 
aber jeweiis mit bis zu 50%. seiner Oberflache an der Wand 15 
der sich drehenden Trommel an. Das in der Trommel herr- 
schende Vakuum, das die Poren des Fleisches zur Aufnahme 
der Lake (SoBe) offnen soil, kann dahcr nur ctwa die halbc 
Wirkung erzeugen, so daB bekannte Poltergerate wenig effi- 
zient arbeiten und der Poltervorgang relativ lange dauert. 20 

Bei bekannten Stegergeraten wird das Fleisch, z. B. 
Schnitzel, zwischen zwei Walzen mit unterbrochenen 
Schneiden durchgelassen, die das Fleisch an seiner Oberfla- 
che mehrfach einschneiden. Dadurch wird aber das Fleisch 
an seiner Oberflache erheblich verletzt. Man erhalt als Pro- 25 
dukt gewissermaBen ein "zusammenhangendes Hack- 
fieisch", das aber tatsachlich auch unter die Hackfleischver- 
ordnung fallt. Die Folge ist, daB beim Braten fast der ge- 
samte Fleischsaft austritt und das Fleisch trocken wird. 
Seine Zartheit erhalt es nur durch die Zermurbung. 30 

Aufgabe der Erfindung ist es zunachst, ein verbessertes 
und effizienteres Poltergerat zu schaffen, insbesonders aber, 
ein Gerat zum Stegen und Poltern zu schaffen, das in der 
Lage ist, sowohl wahlweise eine der Bearbeitungsarten ste- 
gen und poltem als auch kombiniert in einem Arbeitsgang 35 
auszufuhren, wobei die notwendige Bearbeitungszeit nur 
gering ist und das Fleischgut moglichst wenig verletzt wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch das im Pa- 
tentanspruch 1 angegebene und in den Unteranspruchen in 
vorteilhafter Weise weiter ausgestaltete Gerat gelost. 40 

Bei dem erfindungsgemaBen Gerat ist eine drehbare Pol- 
tertrommei vorgesehen, deren Trommel wand durch ein Sieb 
gebildet ist, das einen A b stand von einer das Sieb umschlie- 
Benden Kesselwand eines Kessels hat, in welchem das Va- 
kuum zum Poltern erzeugt wird. Dadurch kann das Vakuum 45 
in der umlaufenden Trommel stets im wesentlichen die ge- 
samte Fleischoberflache erreichen, so daB der Poltervorgang 
sehr efficient und an dem gesamten Fleischstuck gleichma- 
Big ablauft und nur eine relativ geringe Verweildauer des 
Fleisches in der Poltertrommel erforderlich ist. 50 

In die Poltertrommel des erfindungsgemaBen Gerats kon- 
nen wahlweise herausnehmbare Steger-Nadelschienen ein- 
gesetzt werden, um das Stegen des Fleisches zu bewirken. 
Die Ausbildung der Stegerorgane in Form von Nadelschie- 
nen fuhrt dazu, daB zwar ein effekuver Stegervorgang statt- 55 
findet, dem Fleisch aber nur geringfugige Verletzungen zu- 
gerligt werden. 

Das erfindungsgemaBe Polter-Steger-Gerat hat damit eine 
Reihe von Vorteilen. Zum einen konnen. was bei herkdmm- 
lichen Geraten nicht moglich ist, die Vorgange Poltern und 60 
Stegen des Fleisches nicht nur wahlweise einzeln, sondern 
auch kombiniert ablaufen. Das kombinierte Poltem/Stegen 
hat uberdies den Vorteil, daB das gleichzeitig ablaufende 
Stegen die Bearbeitungszeit des Polterns nochmals verkiirzt, 
wcil die bcim Stegen crfolgcndcn Einstichc in das Fleisch 65 
das Einziehen der Lake begiinstigen. Der schnellere Ablauf 
der Arbeitsvorgange bedingt, bezogen auf den Fleisch- 
diirchsatz, kurzere Betriebszeiten des Gerats, und damit eine 



deutliche Energieeinsparung. 

Insbesondere eignet sich das erfindungsgemaBe Gerat 
auch als Haushaltsgerat, mit der Moglichkeit, daB durch je- 
weils individuelle Auswahl der Gewurze die Geschmacks- 
richtung des gepolterten Fleisches selbst bestimmt werden 
kann. Uberdies laBt sich ein solches Gerat im Haushalt zu- 
satzlich auch noch zum Vakuumverpacken von Lebensmit- 
teln alier Art in Beutel einsetzen. 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung wird nachstehend 
unter Bezugnahme auf die anliegenden Zeichnungen mehr 
im einzelnen beschrieben. In den Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht des erfindungsgemaBen Gerats, 

Fig. 2 eine axial geschnittene auseinandergezogene Dar- 
stellung der Poltertrommel des in Fig. 1 gezeigten Gerats, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Poltertrommel langs 
der Linie EH- HI in Fig. 2, und 

Fig. 4 den herausgenommenen und flach ausgebreiteten 
Sicbcinsatz der Poltertrommel in pcrspcktivischcr Darstcl- 
lung. 

Fig. 1 zeigt in Seitenansicht das erfindungsgemaBe Pol- 
ter-Steger-Gerat insgesamt. 

Auf einer Grundplatte 10 ist eine senkrechte Querplatte 
11 mpntiert. Diese dient zur Halterung einer Antriebs- 
scheibe 12, auf welche eine den Polterkessel bildende Pol- 
tertroiiunel 13 aufgesteckt ist. An dem bezuglich der An- 
triebsscheibe 12 entgegengesetzten Ende der Poltertrommel 
13 ist diese durch einen Einfulldeckel 14 stimseitig ver- 
schlossen, der auf einem verschiebbaren Lagerbock 15 gela- 
gert ist und damit die drehbare Poltertrommel 13 an deren 
deckelseitigem Ende drehbar lagert. Durch den verschiebba- 
ren Lagerbock 15 ist es moglich, zum Einfullen und Entneh- 
men der Ware in die bzw aus der Poltertrommel 13 diese von 
der Antriebsscheibe 12 abzuziehen und dann nach Belieben 
zu handhaben, was auch die eichte Reinigung der Polter- 
trommel 13 ermoglicht. 

Der auseinandergezogene Axialschnitt der Poltertrommel 
nach Fig. 2 zeigt deren Aufbau mehr im einzelnen. An in- 
tern der Antriebsscheibe 12 zugewandten Ende ist die Pol- 
tertrommel 13 durch eine axial etwas zuruckgesetzte Stirn- 
wand 24 verschlossen, wodurch an der auBeren Stirnseite 
der Stirnwand 24 eine zylindrische Vertiefung zum Aufstek- 
ker der Poltertrommel 13 auf einen entsprechenden axialen 
Ansatz der Antriebsscheibe 12 gebildet ist. Es versteht sich, 
daB die Steckverbindung zwischen Poltertrommel 13 und 
Antriebsscheibe 12 auch auf andere zweckmaBige Weise ge- 
staltet sein kann. Am gegeniiberliegenden axialen Ende ist 
die Poltertrommel 13 offen und durch den Einfulldeckel 14 
wahlweise verschlieBbar. 

Der Einfulldeckel 14 der Poltertrommel 13 weist eine 
mittige DurchfuhrungsofTnung auf, die auf der auBeren Dek- 
kelseite von einem nur ganz schematisch angedeuteten axial 
vorspringenden SchlauchanschluBstutzen umschlossen ist. 
Hieran ist, wie aus Fig. 1 sichtbar ist, uber eine drehbare 
Schlauchkupplung ein Schlauch 17 anschlieBbar, der zu ei- 
ner Abscheiderkammer 16 fuhrt, die wiederum uber einen 
Schlauch 18 mit einer Vakuumpumpe 19 verbunden ist, die 
zum Erzeugen eines Vakuums in der Poltertrommel 13 
dient. Die Abscheiderkammer 16 dient dazu, beim Evakuie- 
ren der Poltertrommel mit der evakuierten Luft angesaugte 
Fremdstoffe, beispie Is weise Lakenbestandteile, abzuschei- 
den. 

An die Querplatte 11 ist auf der bezuglich der Antriebs- 
scheibe 12 entgegengesetzten Seite ein Antriebsmotor 20 
zum Drehen der Poltertrommel 13 angebaut, der das Drehen 
der Poltertrommel 13 in bestimmten Intcrvallcn bewirkt. 
Die Steuerung des Antriebsmotors 20 erfolgt uber eine 
Elektronikeinheit 21. 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch die Poltertrommel 13 
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mil einem cingcsetzten Sieb 22 und eingeseizten Steger-Na- 
dellcisicn 25. 

Das die wirksaine Troninielwand der Poltertrommel 13 
beini Pohcm biidende Sieb 22 ist in Fig. 4 in aufgeklapptem 
Zustand porspektivisch dargcstellt. Danach besteht das Sieb 5 
22 aus cincr Mehr/.ahl von Siebsegmenten, die jeweils aus 
elasiisch biegharcm Material bestchen, und aus zwischen 
den ein/elnen Siebsegmenten angcordneten Abstandhalte- 
leisien 23. die das Sieb an der Innenwand der Poltertrommel 
13 absliiizen und mil Abstand davon halten. Die Siebseg- 10 
menie sind jeweils in soil lichen Liingsnuten der Abstandhal- 
te lei si en 23 belesiigi. wobei die Verbindung zwischen einer 
Abstandhahclcisic und eineni benachbarten Siebsegment 
nur als losbare Sleek verbindung ausgebildet ist, urn das 
Sieb. wie in Ktj». 4 dargcslclll. aufklappen zu konnen. Dies 15 
erleichten insbc*»ndcre audi die Reinigung des Siebs. Das 
Sieb 22 mil den AbMandhaliclcisien 23 bildet in seinem zy- 
lindrischcn Zustund winen Siebcinsai/.. der als Ganzcs aus 
der Poitcrl ron mie 1 13 hcraiiNnchinbar ist. 

Jede der AbslandhahclciMcr 23 \*ci\i an ihrcr dem Trom- 20 
melinneren y.ugeu andicn Seiie einc !Y»tilnut auf, in welche 
eine Steger-NadclleiMc 25 imi jinctn cnisprechcnden Profil- 
steg einschiebbar im. *>-«Lil> >idi /* i^Iko »W*n bciden Teilen 
eine FomischluLUerbuvbin^ cr.-ih In t ic- *• Mcht man deut- 
lieh die Profilnui in joWi »k» \r*ujii»:iiali«;k'iNicn 23; in Fig. 25 
3 sind auch die einecwi/un Nicccr SavW llctMen 25 leicht 
erkennbar. Die Ste^cr- V*W Ikisu n >tahcr wahlweise in 
den Siebeinsatz einsct/Kir * enn da* I Icin* h auticr gepoltert 
auch gieichzei tig jieviej: «» vr ak.1i mjr fcvc^i werden soil. 

30 

Pa cri an*pn*.hc 

1. Gerat zum lVlum m »i ^vevtxriieii falls auch zum 
Stegen von Pieisch. rm oncin cvakuierbaren Kessel 
und einem darin tun \*>> *r*\ .ler Sesselwand an- 35 
geordneten, uni cine hcver>%lc Drehachse drehbaren 
rohrkorperariigen >k+ »22> /ur Autnahme des zu pol- 
ternden Fleisches. 

2. Gerat nach An^prtKh I. dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kessel durch cux un eine liegende Achse 40 
drehbare Trommel <13- ^ImI.Wi im und das Sieb als 
ebenfalls trommel iVm my vr S*obcin*utz ausgebildet ist, 
wobei das Sieb (22 • uN-r \hviandslorpcr an der Trom- 
melwand abgesiiit/i iv 

3. Gerat nach AnM^riKh 1 »nkr 2. dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB der Sictvmsais «d s ganzes aus dem Kes- 
sel bzw. der Trommel 13' hcrausnchmbar ist. 

4. Gerat nach Ansprtwh \. dadurch gekennzeichnet. 
daB das Sieb (22) uho cine \n/ahl von mit Umfangs- 
abstanden angeordnetcn uf*t k»ciK a vial verlaufenden 50 
Abstandshalteleistcn i23« * »Wr ro'imicl innenwand 
abgestutzt ist. 

5. Gerat nach Anspnxh 4. daduivh eckennzeichnet, 
daB das Sieb (22) aus citwr An /aid \* hi jeweils ein Zy- 
Undersegment bildenden Niebvejiiuenien /.usammenge- 55 
setztist, die jeweils an* ten Ahviandiiahclcisten (23) be- 
fesligt und uberdicse iinivmander vcrbunden sind. 

6. Gerat nach Anspruch >. dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verbindung /wivvhen einem Siebsegment (22) 
und einer angrenzenden NHNiarnihalteleiste (23) als 16s- 60 
bare Steckverbindune. I ntuneeverhindung oder dgl. 
ausgebildet ist. 

7. Gerat nach Anspruch <». daduivh cckennzeichnet, 
daB die Siebsegmenic i22i 'au> elaviseh biegbarem 
Material gcbildct sind. »Ln s:ch nach I.osen der losba- 65 
ren Verbindung zwischen einem Sicewgment und der 
betreffenden Abstandhalictcixtc <23> aus der trommel- 
formigen Betriebskonti curat ion in eine llaeh gestreckte 



264 A 1 

4 

Kon figuration aufklappen laBt. 

8. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit nadelartigen Elementen be- 
stuckte Stegerleisten (25) losbar mit etwa axialer Ori- 
entierung in das rohrkorperartige Sieb einsetzbar sind. 

9. Gerat nach Anspruch 8 und einem der Anspriiche 4 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Stegerleisten 
(25) auf die Abstandhalteleisten (23) des Siebs aur- 
steckbar sind. 

10. Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abstandhalteleisten (23) und die Stegerleisten 
(25) mit zueinander komplementaren und formschlus- 
sig zusammenwirkenden Querschnittsprofilen ausge- 
bildet sind, die ein, bezogen auf die Trommelachse, 
axiales Einschieben bzw. Herausziehen der Stegerlei- 
sten (25) in die bzw. aus den Abstandhalteleisten (23) 
ermoglichen. 

1 1. Gerat nach cincm der Anspriiche 2 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trommel (13) im Bereich ih- 
res einen axialen Endes eine sie verschlieBende Stim- 
wand (24) aufweist und mitdiesem axialen Ende losbar 
auf eine zu ihrem Drehantrieb dienende Antriebs- 
scheibe (12) aufsteckbar ist, sowie an ihrem anderen 
axialen Ende durch einen abnehmbaren VerschluBdek- 
kel (14) verschlieBbar ist. 

12. Geriit nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet. 
daB der VerschluBdeckel (14) im Betrieb der Trommel 
(13) in einem beziiglich der Antriebsscheibe (12) axial 
verschiebbaren Lagerbock (15) gelagert ist. 

13. Gerat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluBdeckel (14) mit einem mitdgen Axi- 
alansatz versehen ist, der zwecks Lagerung der Trom- 
mel (13) an dem betreffenden Tronmielende von dem 
axial verschiebbaren Lagerbock (15) aufgenommen 
wird. 

14. Gerat nach einem der Anspriiche 11 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB der VerschluBdeckel (14) 
mit einer mitdgen Durchgangsbohrung versehen ist 
und am VerschluBdeckel uber eine drehbare Kupplung 
ein mit der Durchgangsbohrung kommunizierender 
Schlauch (17) zum Evakuieren der Trommel anschlieB- 
bar ist. 
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